[NI\

NEHRMANN

BAUUNTERNEHMEN

Bawen wmit Vertranwen

e |ndustriefussbdden

Belage von Industriebdden sind zementgebunden mit hoher Festigkeit und besonders
gunstigem SchleifverschleiBverhalten. Die Béden kdnnen mit oder ohne Fugen hergestellt
werden. Sie sind wirtschaftlich und vorteilhaft fir groBe Industrieflachen, aber auch fir
kleinere Werkstatten, Lagerhallen, Tiefgaragen und Verbrauchermarkte jeder GroBe.
Neben der Standardfarbe Zementgrau sind die Farben Anthrazit, Rot und Grin méglich.

Zu berilcksichtigen ist:

* Mechanische Belastung (Schleifverschlei,
Roll-, StoB-und Schockbeanspruchung)

e Chemische Belastung
(Einwirkung von z. B. Benzin,Ol, Saure)

e Thermische Belastung
(Festigkeitsveranderungen durch Hitze
oder Kalte)

Technisches:

i Beton: mindestens B 25 geman
.|I|

i |||'|!|_lrlm'y~.-..__,_ DIN 1045

4 : Ebenheit: gemaB DIN 18 202

Inbetrieb- nach 24 std. begehbar
nahme: nach 7 Tagen fir leichte
Aktivitaten belastbar
nach 28 Tagen vollstdndig
belastbar
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Stahlfaserbetonbdden:

Bei speziellen Anforderungen erstellt man Stahlfaserbetonbdden. Die Fasern werden direkt
in den Frischbeton integriert, so dass der konventionelle Einbau von Baustahlgewebe
entfallen kann. Durch die Mischung von Beton und Fasern kénnen diese auch an der
Oberflache austreten. Ein Hartstofflberzug gewéhrt eine entsprechend gewlinschte glatte
Oberflache. Die Vorteile von Stahlfaserbetonbdden sind:

gréBere Biegezugfestigkeit
besserer Kantenschutz
héhere Schlagfestigkeit
geringeres Schwindverhalten
héhere Zugfestigkeit

héhere Druckfestigkeit
Verringerung der RiBneigung

Hartstoffeinstreuung:

Mit dieser Methode des Bodenbaus erreicht der Boden die doppelte Lebensdauer im
Vergleich zu Beton. Hartstoffeinstreuung ist eine einfache Verarbeitung und hat im Ergebnis
eine dichte, staubfreie und pflegeleichte Oberflache. Auf Wunsch kénnen Sie bei diesem
Boden zwischen verschiedenen Farben wahlen.

Je nach Anwendungsbereich des Bodens kénnen die Hartstoffbdden von leichter Belastung
z. B. fur Keller und Korridore bis hin zu Hochbelastungsbereiche z. B. fir Schwerindustrie
oder Belastung durch Raupenfahrzeuge (Panzerpisten) entsprechend hergestellt werden.
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Glatten:

Geglattete Industriebdden bieten viele Vorteile. Sie sind schnell nutzbar, aus einem GuB,
und die Gefahr von Schichttrennungen, Hohlstellen und Abplatzungen ist nahezu
ausgeschlossen. Durch die Einarbeitung von Hartstoffen und das Auftragen von
Impragnierungen oder Versiegelungen kann die VerschleiBfestigkeit verbessert werden.
Der effektive Einsatz von Maschinen und die Verarbeitung von Produkten namhafter
Hersteller garantieren kostengtinstige FuBbdden, die jahrelange Zufriedenheit sicherstellen.

Betonglatt-Technik ist fur viele Industrieflachen
anwendbar, z. B. Lagerhallen, Parkhauser,
Produktionshallen, Verbrauchermérkte, Labore,
Kliniken, Briicken, Kiihlrdaume, Blroraume,
Keller u. a.

Mschnell — zuverlassig - rissfrei - verschleiBfest!!! ... fir schnelle Sanierungen Gbers Wochenende

Neueste Produkte wie Schnellzement, Hartzuschlag und Schnellmértel erméglichen Sanierungen
im Industrie- und Wohnungsbau innerhalb von 3 Tagen. Reparaturen an Industriebéden oder
Sanierungen in Badern und Kiichen werden schnell und dauerhaft durchgeftihrt.



e Produktinnovation von Chemotechnik:

Die neueste Generation von Impragnierungen heif3t Lotuseal HZ-Finish.
Die Vorteile dieses Produktes auf einen Blick:

* mineralisch

e zweikomponentig

* hoch eindringfahig

e Schmutz abweisend

* bestandig gegen Treib-, Schmierstoffe, Streusalz
¢ |O0semittelfrei

e flr innen und auBen

Lotuseal HZ-Finish verschlieBt das Kapillarporengeflige durch Silikatbildung.

Dieser Prozess lauft in der Natur als Versteinerung von Fossilien seit Urzeiten ab.

Mit Lotuseal HZ-Finish impragnierte Oberflachen sind durch Verkieselung weitgehend
porendicht und abweisend gegen Schmutz, Wasser und mineralische Ole.

So behandelte Oberflachen neigen nicht zum ,, Aufbrennen® bei scharfem Staplerverkehr.

Schon wenige Tage nach dem zweimaligen Auftragen ist der Verkieselungsprozess
nahezu abgeschlossen und bewirkt eine erhéhte mechanische Festigkeit und Dichtigkeit.

Lotuseal HZ-Finish ist nach Erhartung geruchs- und geschmacksfrei und
physiologisch unbedenklich.





